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SPIRO® SHAPER

Der Spiro® Shaper zeichnet sich
durch die Effizienz aus, Dichtungen
schnell und prazise auf Formstiicke
zu montieren.

Durch Konzentration auf einen kleineren Durch-
messerbereich (100 — 500 mm) bietet die Maschi-
ne ein hohes Produktionsvolumen und konstante
Ergebnisse durch die prazise Maschineneinstellung.
Dariber hinaus kann der Spiro® Shaper bei Produk-
ten ohne Dichtung einen gerollten Rand erzeugen.

Die Maschine kann alle Arten von Formteilen bear-
beiten (z.B. Nippel, Bogen, T-Stlicke). Zur Verbes-
serung der Leckdichte verwendet Spiro® Gummi-
dichtungen mit 5 verschiedenen Breiten, die den

80 - 500mm
(@ 630 mm auf Anfrage)

o 0.5 - 0.9 mm galvanisierter Stahl >> Dle ganze Pal'ette der
Materialstarke 0.5 - 0.8 mm rostfreier Stahl RedUkTiOﬂeﬂ Nlppe[n
400V /50Hz /3 Ph (weit .. ' . .
Stromspanmﬁngen a?nsfeAnnf\p;egieire Uﬂd Bogeﬂ kann mlt emner
7 bar, 200 | / min. (Mindestanforderung) GU mmIdIChtUﬂg Verseheﬂ

Max. 4 — 6 Teile / Min. mit 2 montierten
UL TGO E EREVAEEE Dichtungen (@ 160 mm) Wel’deﬂ

Die Doppellippendichtung gewahrleistet
Dichtheitsklasse D

Spiro® Doppellippendichtung

SPIRO International SA | Industriestrasse 173 | CH-3178 Bosingen | Telefon +41 31 740 31 00 | info@spiro.ch www.spiro.ch
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